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设备型号 MTW-ZH431： 

 

操作说明手册 
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前言 

  首先感谢贵司选用我司的产品。我司是一家集研发，生产，营销服务于一

体的专业智能设备集成商与制造商。成功设计制造了产品自动化开箱装箱封

箱系统，产品自动包装扫描打印贴标系统，产品自动包膜热收缩智能包装系

统，机器人自动包装应用系统等.主要服务于医药，食品，日用品，家居用

品，化妆品，电气等行业，过硬的产品质量和专业的服务深受客户的好评！

公司的营销与服务坐落于交通发达的经济特区深圳福田华强北，生产基地地

处全球制造之都-东莞，我们所做的一切都是为了服务好您！公司秉承以用

户需求为核心，坚持“质量到位、服务一流”的经营理念,以为客户创造价

值为己任。 

   迈特威智能设备（深圳）有限公司目前是全国最大最专业的后段包装

自动化设备生产商，主推产品：纸箱自动开箱，装箱，封箱，打包系统；产

品自动包膜系统设备，产品自动扫描贴标系统，产品自动化生产线，产品自

动化检测包装线，产品可追溯数据包装线，机器人自动化包装系统，可按照

客户的要求批量化定做设备，欢迎您的咨询！顺祝商祺 

设备简述：   

自动纸盒成型机，采用气动控制，通过可调大小的模具将纸板自动折盖成型，

纸瓣自动锁住纸板，使纸板成型不需要胶带或热熔胶粘合。最终将纸板折成

纸盒形状，方便人工直接装产品，从而省去人工开盒，省去人工繁重重复的

工作。设备操作简单，调节方便，稳定耐用。广泛应用于电器、玩具、食品、

网销产品，服装、汽车用品等行业。 
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敬告用户： 

1，使用本机前务必熟读使用说明书 

2，严格按照使用说明书中的要求进行调试与操作 

3，本机使用的电源为单相 220V,50HZ 

4,各电器接插件必须严格按号对接,否则会烧毁元器件严重时可能发生人身

伤亡事故 

5，供给本机的 220V 电源波动应在 220V 正负 10%以内,若电源波动过大时,

用户必须另行加接1000W以上功率的稳压电源,否则机器工作将不正常,机器

外壳应有效的接地以保证人身安全 

6,供送本机的气压源压力各供气量必须达到要求,否则机器无法正常运行. 

一，概述及适用领域 

  本公司研发的自动折盒成型机具有全自动成型，扣叶定型的功能。本机纸

箱适用范围广，纸盒大小调整方便，操作容易，简单。本机是将未成型的纸

片自动折成型并扣好。无需任何耗材，节省人工成本，各耗材成本，提高效

率。  

二，机器型号与技术参数 

2.1 型号：MTW-ZH431 

2.2 机器外型尺寸:长：1940 宽：1250，高：1945（台机高度：750）机器重

量：500kg 

2.3 适用纸盒尺寸：1，209L*184W*59H 

                  2,255L*200W*55H 
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                  3.375L*185W*55H 

2.4 折盒速度与参数： 

2.4.1 折盒速度：10-15 个/分钟 

2.4.2 料仓存放量：300 片（按纸板厚度：2MM) 

2.4.3 电压功率:单相 220V 50HZ 1000W, 

2.4.4 控制电压:DC24V 

2.4.5 空气压力 0.6MPa 

2.4.6 空气消耗电：800L/min 

2.5 纸盒要求： 

2.5.1 纸盒外型尺寸要求：相同纸盒折盒尺寸误差范围：正负 0.2% 

2.5.2 纸盒厚度：单层瓦楞纸≥2mm 

2.5.3 纸箱强度：耐破强度：1370KPa 

三，安装与调试 

3.1 开机前调整准备工作 

3.1.1 单相 220V 电源接通，接地线必需可靠接地 

3.1.2 气源的接通，工厂设备气源（空压机）配管到现场后，使用压耐压范

围内的软管与本机接通，旋转空气过滤器上方的调节盖，空气压力调节至

0.5-0.7MPa(请务必保持空气压力在此范围内） 

3.2 工作纸盒的调整 

3.2.1 料仓的调整，如下图示中，选定一种纸盒尺寸，调整手轮 2，料槽宽

度与纸盒尺寸尺相适应。 
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3.2.2 成型槽的调整。如上图示中调整 1 手轮,成型槽会自动变宽或变窄, 

3.2.3,选择适合纸盒尺寸的压板 

3.2.4，调整送料槽尺寸：如下图示，松开螺丝 1，调整板 2，使槽宽度尺寸

与纸盒尺寸相适合。 

 

送料槽 

手轮

手轮

螺丝

板
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3.2.5 同步带的调整，如下图示，调整螺丝 1 即可。 

 

四，操作与调整 

4.1 设备开机工作流程：先检查料仓是否存放有纸盒，纸盒尺寸是否相符。

开启电源开关。打开启动或暂停开关至启动，先选择手动开关，按手动顺序

开一箱，以保证自动各个工位调整到位。 

4.2 机械自动运转操作： 

4.2.1 开机，接通电源，电源指示灯亮。选择开关打至“自动”并按下“启

动”即机器自动运行开始。 

4.2.2 停机。按“停止”或“暂停”按钮停机，关闭电源开关。 

4.2.3“急停”按扭在紧急情况下或出现故障的情况下使用。 

4.2.4 注意：《检测有无纸盒光电》《或缺料光电》必需检测到纸盒才能正常

工作。当料仓纸盒快用完时，或已经用完，缺料光电检测不到纸盒时停止工

作，需加料才能正常运行。 

4.3.5，当满料光电检测到有开好的纸盒未取走时，机器会自动停止工作，

当纸盒取走时，机器会自动运行。 

调整螺丝

调整螺丝
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五故障处理 

5.1 储料仓储料不足，或缺料，加料。或用于检测纸盒光电不亮，有料却未

检测到，原因，光电开关已坏或位置不对，处理方法，更换或调整位置。 

5.2 出料口有盒未取走，机器依然工作，检测满料光电已坏，处理方法，更

换光电。 

5.3 开机正常，却不工作。 

5.3.1 检查气源是否打开，有无气源。处理方法，打开气源，重新开机。 

5.3.2 出口位置无纸盒，而检测光电亮起，此处有异物挡住了光电开关，或

开关前端有灰尘挡住，处理方法，清除异物灰尘。 

5.3.3 取料气缸有工作，却取箱失败，处理方法，取料吸盘是否已坏，更换，

真空发生器是否被异物堵住，清理真空发生器。 

六维护与保养 

贵公司选择本公司的自动折盒机是明智的选择。 为更好地为公司服务，以

最优良的状态为公司工作，请操作者务必坚持日保养和月保养，以延长设备

使用寿命，使用得心应手。 

6.1 日保养， 

6.1.1 空气源空压机按其机械保养办法进行保养。 

6.1.2 检查各部件的螺栓是否松动，脱落磨损。 

6.1.3 空气吸嘴的清理。每次作业结束各部件清扫 

6.1.4 各运动部件及时加润滑油。 

七保修期与权利 
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7.1 本设备自出厂日期起，在正确操作和正常使用下，保修六个月，其后为

有偿服力，终身维护。 

7.2 如本手册中所述内容与贵司的设备不符，请以实物为准。 

7.3 本公司拥有对本手册的最终解释权。 

7.4 本公司保留修改技术规则而不事先通知的权利 

7.5 本公司保留修改本手册的权利，恕不另行通知。 

7.6 未经本公司同，任何单位和个人不得对本手册进行复制，违者按照国家

权益法追究法律责任。 
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八电气原理图 


